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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Baskanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon
Idaresi Genel Miidiirliizii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak tizere hazirlanmigtir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarinda kullamlmak tizere temin edilecek darbesiz
dinamik vantuzlarin teknik 6zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma,
kontrol ve muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarin1 kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Thale iizerine birakilan ve sézlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisti (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlan (European Norm)

ISO: Uluslararas: Standardizasyon Tegkilati (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Turk Standardlar1 Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinc1 (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel bir muhafazanin  sagladigi  gevresel  korumay
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diigmeye, kisa siireli su baskinlarina karsi koruma,
8:su altinda basingli ¢calisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa2 %: Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Darbesiz dinamik vantuzlar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal
edilecek, muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. idare, bu sartnamede ilgili
standartlardan farkli nitelikte iiriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi
ozelliklere uygun iiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Darbesiz dinamik vantuzlar, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarma veya Idarece kabul edilecek standartlara gére imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, darbesiz dinamik vantuzlar ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge
teknik dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarim Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek darbesiz dinamik
vantuzlarin &zelliklerini, her darbesiz dinamik vantuz kalemi i¢in agirlik, basing kaybi
ve agma kapama karakteristiklerini detayh sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye
verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasyhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, liretim, kalite kontrol agamalan, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarimi vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dokiimden imal edilen darbesiz
dinamik vantuz g&vdelerinin iizerindeki izlenebilirlik numaras1 (sarj) ile; dokiimiin
vapildigi fabrikanin kimligi, dékiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigii
hususlan izlenebilir olacaktir. Bu sarj numaras: ile dokiim Kalitesini gosterir tiim
kayitlar muayene komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica
dokiim dis1 malzemelerin (gelik, paslanmaz ¢elik, bronz, conta vb.) kalite kontrol
kartlari ile her tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayamlarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatin aldiktan sonra iiretime baglayacak, iiretime baglama
ve bitig tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore tip deneyleri
basar1 ile tamamlanmis darbesiz dinamik vantuz {iretecektir. Idare, bu deney
sonuglarmin dogrulanmasi igin deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi
sonunda herhangi bir sizint: olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, ¢cevre yonetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gecerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararast standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

3.11. Soz konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde Idare'nin yazih talimatlarina gére islem tesis

edilecektir e
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3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararas: standartlara uygun olacaktir.
3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifini kapsayan
gecerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Sagh ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigsma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi'ne gore CE Belgesine,

3.13.7. Tasarimu ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1. Darbesiz dinamik vantuzlar, TS EN 1074-1 ve TS EN 1074-4'te belirtilen
esaslara uygun olarak imal edilecektir.

4.1.2. Darbesiz dinamik vantuzlar; monte edildikleri igme suyu sebeke ve isale
hatlarinda en az agagida tanimlanan fonksiyonlar yerine getirecektir.

¢ Boru hattinin doldurulmasi esnasinda, boru hatti icerisinde sikisan havanin
tahliyesi;

¢ Boru hatti bosaltilirken hat i¢erisinde olusan i¢ vakumun atmosferden boru hatt
icerisine hava emerek Onlenebilmesi,

¢ Boru hatti igerisinde akis esnasinda olusan kiigiik miktarlardaki hava kiitlesinin,
basing altinda tahliyesi,

e Boru hattinin doldurulmasi sirasinda, doldurma hizinin yiiksek olmasina bagh
ani vantuz topu kapanmasi neticesi olusacak su kogu darbelerinin engellenerek
darbesiz olarak kapanmasi

4.1.3.  Darbesiz dinamik vantuzlar, miidahale istemeyen ve bakim gerektirmeyen
vapida olacaktir.

4.1.4. Darbesiz dinamik vantuzlar, tek hiicrede ii¢ toptan olusmalidir. Sistem
bosaltilirken ve doldurulurken, tiim toplar agagi konumda bulunmali ve hava
giris ve ¢ikigi yapiimali; sistem dolu iken yapilan hava ¢ikiglar: ise en alt ve orta
konumdaki toplarin arasindaki kiigiik orifisten saglanmalidir.

4.1.5.  Vantuzlar otomatik olarak ¢aligacaktir. Tahliye edilen havanin hiz, kritik hiza
ulastifinda, darbe engelleyici samuamdia, ana orifisi kapatarak, su kolonu
yaklagma hizin1 yav. a§1atacak Ae su kogu dﬁxbﬁ olusumunu engelleyecektir.
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4.1.6.

4.1.7.

4.1.8.

4.1.9.

4.1.10.

4.1.11.

4.1.12.

4.1.13.

4.1.14.
4.1.15.

Vantuzlar yiiksek hava tahliye-emme kapasitesine sahip olacaktir. Bunun i¢in
vantuzlar tam gegisli olup, giris flang ¢aplan ile orifis tahliye ¢aplar1 aym
biiyiikliikte olacaktir. Bu ¢aplar, vantuz anma ¢apindan kiigiik olmayacaktir.
Konum (es eksenlilik) ve bi¢im (dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO
1101 standardina gore ¢izilecek ve toleranslar imalat resimlerinde
gosterilecektir. Imalat sonras: tasarim 6Slgiileri TS ISO 2859-1 numune alma
standartlar1 dahilinde dlg¢iilerek kayit altina alinacaktir.

Paslanmaz c¢elik olarak temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve mekanik
ozelliklerini gosteren sertifikast olacaktir.

Imalatda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas biitiin malzemeler
i¢in, ayr1 ayn1 veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara
goére 23 £ 2° C sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gésteren uluslararasi
akredite bir kurumdan uygunluk sertifikasi alinmig deney sonug raporu olacaktir.
Darbesiz dinamik vantuzlarin gévdesinde dokiim iglemi sonucu olusan dékiim
kalint1 ve gapaklardan temizlenecek ve yviizeylerde ¢ukurluk, ¢atlak, bosluk,
gozenek ve kum kalintilar gibi imalat kusurlar1 bulunmayacaktir.

Vantuzlarin talagh yontemle imal edilen kisimlarinda islem ¢apaklar:
bulunmamahidir. Calisan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.
Imalattan gikan malzemenin imalatg1 tarafindan hangi yontemle temizlenip
(capak var ise) hangi yontemle arindiinin agiklanmas: gerekmektedir.

Basingh sistemdeki su i¢inde erimisg gazin atilmasi i¢in tasarlanan kiigiik orifis
deliginin ol¢iilen kesit alanina karsilik sonik sartlar altinda hesaplanacak debi,
tiretici katalogunda verilen degerden + % 10’dan fazla sapmayacaktir.

Darbesiz dinamik vantuzlar, ¢ikislarinda disaridan miidahaleyi engelleyecek, TS
EN 10088-3’¢ uygun SS304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden bir filtre
bulunduracaktir. Filtre iizerine kapak konulmasi durumunda kapak malzemesi,
govde veya filtre ile ayn1 malzemeden olacaktir.

Vantuz flanglart EN 1092-2 standardina uygun olmalidir.

Uretici, her gap ve her tip vantuz igin; basing ve debiye (23 °C’de 1,013 bardaki
havanin debisi) bagh akis karakteristik egrisi ile debi ve orifis ¢apina bagli hava
akis hiz1 egrisini Idareye sunacaktir.

4.2.MALZEME OZELLIiKLERIi

42.1. Malzemeler
Gévde 1Sliegrl(l)n ]dokum EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna
Kapak Paslanmaz Celik (AISI 304)
Ust Kapak Paslanmaz Celik (AISI 304)
Orifis Paslanmaz Celik (AISI 304)
Conta ve O-ring EPDM esash kaucuk
Samandira (Vantuz topu) y ’HD?E >
/R P 5 VIR
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Samandira Kilavuzu

Paslanmaz Celik (AISI 304)

Crvata—Somun (suyla temas eden yiizey)

Paslanmaz ¢elik A4 kalite

Civata-Somun (dig yiizey)

Paslanmaz celik A2 kalite

4.2.2.

423.

424.

4.2.5.

4.2.6.
4.2.7.

Vantuz gbvdesi ve flang1 yekpare olarak en az EN GJS 400-15 kalitesinde sfero
dokme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun imal edilecektir. DSkiim
malzeme ozellikleri agagida Tablo-I'de belirtilmigtir. Dokiim malzeme mekanik
ozellikleri Tablo-I'de verilmistir. Vantuzlarn dokiimleri “Basingli Kaplar
Dokme Belgesi” olan dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veya imalat¢i kendi
imkanlar1 ile dokiimii yapiyorsa “Basingli Kaplar Dékme Belgesi” ne sahip
olacaktir.

Sfero dokiimiin nodiil sayisi en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Ust kapak, toz kapag: (delikli) ve tiim i¢c metal aksam en az AISI 304 kalite
paslanmaz ¢elik olacaktir.

Vantuz topu; igme suyuna uygun, deforme olmayan, hizin diigtiigii durumda
orifis oturma ylizeyine yapigmayan HDPE, Polioksimetilen vb. malzemeden
olacaktir.

Vantuzda kullanilan conta ve O-ringler EPDM kauguktan mamul olacaktir.
Tim civata ve somun malzemesi paslanmaz ¢elik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikli olacaktir.

Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) enaz
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. GOVDE VE KAPAK

4.3.1.

4.2.1.

Govde ve iist kapak, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne uygun olarak PN40
(dahil)’a kadar TS EN 1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40)
kalitesinde sfero dokme demirden tek par¢a imal edilecektir.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu énlemek igin
govde yeteri et kalinliginda imal edilecektir. Darbesiz dinamik vantuzlarin her
noktasinda et kalinlif1 homojen bir yap1 gosterecektir. Gévde et kalinlig1 dékiim
tolerans standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmis ve teknik
resimlerine uygun olacaktir.

' .
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4.4. UST KAPAK

44.1.

442

4.4.3.

Sizdirmazlik contasinin oturacag iist kapakta, o-ring kanali agilmig olacaktir.
Boylelikle sizdirmazlik garanti altina alinacaktir,

Sizdirmazlik contasinin oturacagi yiizey, yani iist kapak, TS EN 10088-3’¢
uygun AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden iiretilecektir. Bdylelikle, o-
ring kanalinin diizgtin bir yiizeye sahip olmasi saglanacaktir.

Ust kapak, toz kapag (delikli) ve tiim i metal aksam en az AISI 304 kalite
paslanmaz celik olacaktir.

4.5. SAMANDIRA (VANTUZ TOPU)

4.5.1.

4.5.2.

4.5.3.

4.54.

4.5.5.

4.5.6.

4.5.7.

Vantuz topu, TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore en fazla N7 (1,6 pum) yiizey
plriizliiligiinde iglenecektir.

Vantuz topu, isletme basincinin 2,5 katina kadar basing altinda gekil degisikligi
olmayacaktir.

Vantuz topu HDPE malzemeden tamamen sert ve i¢i dolu mamul olacak ve
hassas gekilde islenmis olacaktir. Nem, darbe ve ezilmelere kars: dayanikli olup
deforme olmayacak ve hasar gérmeyecek, orifise yapigma/sikigma problemi
olmayacaktir.

Vantuz toplar1 en az 3 adet kilavuz ¢ubugu ile desteklenecek ve TS EN 10088-
3’e¢ uygun AISI 304 kalite paslanmaz c¢elik saplamalar icerisinde yatakli
olacaktir. Toplar sadece dikey yonde hareket edecek, kesinlikle donme hareketi
yapmayacaktir.

Vantuz toplarinin altinda, TS EN 10088-3e uygun AISI 304 kalite paslanmaz
celik malzemeden iiretilmis bir levha bulunacak ve toplar1 tutacaktir.

Ikinci vantuz topunun {izerinde, TS EN 10088-3’¢ uygun SS304 Kkalite
paslanmaz gelik malzemeden iiretilmis kiiciik orifis ¢1kis1 bulunacaktir. Ugiincii
topun lizerinde ise, bu orifisi kapatacak mekanizma bulunacaktir.

Su vantuz igerisine doldugunda, vantuz topu tahliyeyi tam sizdirmaz olarak
kapatacaktir.

4.5. KAPLAMA

e Bronz

ve paslanmaz ¢elikten imal edilenler harig, darbesiz dinamik vantuz korozyona

kars1 kaplama iglemi yapilacak, {izerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar
boya ile kaplanmayacaktir. Darbesiz dinamik vantuz bilegenleri montaj isleminden
once kaplanmis olacaktir.

e Toz epoksi kaplamalar igin TS EN 8501-1, ISO 18468,; standartlar1 ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

e Darbesiz dinamik vantuz i¢ ve dig ylizeyi, en az 250 mikron UV iginlarma kargi
dayamimi olan Idare’den onay1 alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya
ile kaplanacaktir.

p
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e Kuilanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Kaplama kalinli§n 6lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

e Ureticinin Kaplama Uygulama Uzman1 (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzman: (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlhk belgeleri akredite bir
kurulugtan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik stiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tamimlandig1 sekilde gevresel faktor olarak C5-Lkarsilayacak kalite de
olacaktir.

e Kaullanilan kaplamanin UV dayanimim gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

¢ Kaplama iglemi; siras1 ile dokiim temizligi, kaynak ve talagh imalat ig¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir.

4.7.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.7.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak ylizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yvabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.7.1.2. Dokiim sonrast yiizeylerdeki dokiim kusurlarin1 gidermek i¢in higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dékiim tamir macunu, d6kiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gézenek, dolgu ve
capak bulunmayacak, dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacak, keskin kdseler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklar, kaynaklar
taslanarak diizeltilecektir.

4.7.1.3. Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
ylzey piiriizliiliigiinde islenmis tlim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gore Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.7.1.4. Kumlanms yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir, Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma islemi yapilacaktir.

4.7.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.7.2.1. Kaplama, toleransh gegme olan bolgeler hari¢ ylizeyin tamamini kapatacak,
her kaplama tabakasi homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bos

nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.
4.7.2.2. Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama

islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

e Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C(¢igienme noktasinin en az +3 °C {istiinde)
sicakhiktaki malzemenin 19 Ve dugtiim vuzaylerme esit kalinlikta olacak

sekilde uygulanir, / P
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o Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinhig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanir,
o Epoksi kaplama iglemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak icin bekletilir,
e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama iglemi sonlandirilir.
4.7.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi igin zararl
olan kabarik, ¢atlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagsma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.
4.7.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik dzellik icermeyecektir.
4.7.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢oziiciiler igermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayil1 Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yoénetmelikleri esaslar1 gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2. Darbesiz dinamik vantuzlar Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025
akredite belgeli olmak kosulu ile Uiretim yerinde veya bagimsiz bir test
laboratuvarinda Idare personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare
gerekli gordiigi takdirde masraflar1 sdzlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
tizere testlerin tamaminin veya birkagin1 170235 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz
akredite bir laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflari sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere i mahaline gelmis olan vantuzlardan ilgili {irlin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

5.1.4.  Laboratuvar sonuglar1 standartlara uygun bulunmayan darbesiz dinamik
vantuzlardan her partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapms
olan laboratuvara tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina
uygun bulunmamasi halinde o partiye ait biitin vantuzlarin tamami
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten &nce darbesiz
dinamik vantuzlarin testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde Idare'ye yazili
olarak bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan
olusturulmus Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri,
sozlesme ve teknik sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri
vapacaktir. Testler sonucunda her tillil kusur, noksan ve arizadan arinmus,
sartnameye uygun malzemeler’ ){fﬁ bir tutahakf,ggnzim edilip imzalanacaktir.

[ /=\ =M\
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5.1.6. Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, geregc, ekipman ve personel; liretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7. Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren darbesiz dinamik vantuzlarin toplam
say1sina gore asagidaki sayida numune rastgele segilerek almacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 >

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Darbesiz dinamik vantuzlara TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarima gore
agagidaki testler uygulanacaktir.

5.2.1. GOZLE MUAYENE

e Darbesiz dinamik vantuzun isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin
sartnameye uygunlugu gézle muayene edilecektir.

e Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

e Kaplamanin dis ve i¢ yiizeyinin sartnamede Ongoriilen rengi, parlakhigi, renk
kartelas: ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

e Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.

¢ Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

¢ Darbesiz dinamik vantuzun boyutlari (AA boyutu, flans Sl¢iileri, delik gap1, delikler
aras1 mesafe vb.) dlgiilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

¢ Darbesiz dinamik vantuz TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar
kalinlik &lgme cihazi kullanarak 6mekleme yéntemi ile kontrol edecektir. Uretici
firma kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinlik Slgme cihazini hazir
bulunduracaktir.

. s =N °\
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5.2.3. FONKSIiYON DENEYLERI

Vantuzlarin hava akis 6zellikleri, TS EN 1074-1 ve TS EN 1074-4 standartlarina
gore tayin edilecektir. Buna gre ortalama hava akigi m3/h olarak hesaplanacaktir.
Ayirma vanasi agilarak islem tekrar edilecektir. Test sartlar1 ve sonuglari
kaydedilerek, istenilen vantuz performansinin (vantuz ¢api ve anma basincina gére
hava debisi) uygunlugu belirlenecektir.

5.2.3.1. HAVA AKIS DENEYLERI

¢ Vantuz deneyleri, TS EN 1074-4 standardina gore yapilacaktir.

e Hava akis deneyi, diisey olarak monte edilen bir vantuz iizerinde, bilesenleri
ayrilmaksizin ortam sicakhigindaki havanin i¢eriden disariya akmasina izin
verecek bir sistem ile yapilacaktir. Havanin debisinin 6lgiildiigii noktada sicaklik
5 ~ 45 °C olacaktir. Akisin 6lgme noktasina ulagmasi igin ayirma vanasi
agilacaktir. Ortalama hava debisi, basing ve sicaklik Slgiilecek, deney siiresince
havanin debisi + % 4, havanin basinci + % 5, havanin sicaklifi + % 2 °C’den
fazla sapmayacaktir. Ayirma vanasi kapatilarak ortalama hava debisi m3/h
olarak hesaplanacak, deney sartlar1 ve sonuglan kaydedilecektir. Hava basinci
farkimin 0 ile 0,9 bar arasindaki degerlerinde, 0,1 bar *lik artirnmlarla islem tekrar
edilecektir.

e Hava akig deneylerinin sonuglarindan, hava debisi ve basing farki egrileri
olusturulacak, egri tizerinde hava debisinin %25, %50 ve %75’inde okunan
degerler, iretici katalogunda verilen degerlerden + % 10°dan fazla
sapmayacaktir.

5.2.3.2. HAVA EMME VE TAHLIYE DENEYi

¢ Budeney, TS EN 1074-4 standardina gére yapilacaktir,

¢ Hava emme ve tahliye deneyi, atmosferik basingtan PN’ye kadar degisen
basinglarda 250 ardigtk doldurma ve bosaltma cevrimine tabi tutularak
yapilacaktir. Vantuz deney sirasinda tamamen agilacak ve kapatilacaktir.

¢ Deney, diisey olarak monte edilen bir vantuz {izerinde, bilesenleri ayrilmaksizin
su ile yapilacaktir. Deney diizenegi, vantuzun en alt noktasina kadar su ile
doldurulacak, 10 saniye icerisinde hava siipiiriilerek ilk gevrime baslanacaktir.

¢ Vantuz icindeki su basinci, PN + %10’a kadar artirilacak ve en az 2 dakika
beklenecektir. Samandira (vantuz topu) serbest kalana kadar su tahliye edilecek,
tekrar su verilerek ikinci ¢cevrime baglanacaktir.

e Ayni islem 250 ¢evrim tekrarlanacak, bu siiregte sizma gézlenmesi durumunda
deney sonlandirilacaktir. 250 c¢evrim sonunda “I¢ basmng dayanim ve
sizdirmazlik deneyi” ve ‘“samandira (vantuz topu) sizdirmazlifi deneyi”
yapilacaktir.

o Bu deneyleri basari ile gegen vantuz uygun kabul edilecektir.

r(-
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5.2.3.3. HAVA ATMA DENEYI

e Budeney, TS EN 1074-4 standardina gore yapilacaktir.

e Hava atma deneyi, diisey olarak monte edilen bir vantuz iizerinde, en az PN’ye
esit hidrolik basing altinda bilesenleri ayriimaksizin yapilacaktir. Vantuz, 2500
ardigik havalandirma ¢evrimine maruz birakilacak, sistem igine siirekli hava
enjekte edilmesiyle veya ¢evrimsel hava enjeksiyonu ile yapilacaktir.

e 2500 ¢evrim sonunda “I¢ basing dayanim ve sizdirmazhik deneyi” ve
“Samandiranin sizdirmazligi deneyi” yapilacaktir.

¢ Bu deneyleri basar ile gegen vantuz uygun kabul edilecektir.

5.2.3.4. UZUN SURELI ACIKLIK DENEYI

e Budeney, TS EN 1074-4 standardina gore yapilacaktir.

e Uzun siireli agiklik deneyi, diigey olarak monte edilen bir vantuz iizerinde, 45 ~
50 °C su sicakliginda, 5 giin siiresince en az PN’ye esit hidrolik basing altinda
bilesenleri ayirilmaksizin yapilacaktir.

e Basing kaldnldigmda “I¢ basing dayamm ve sizdirmazlik deneyi” ve
“Samandiranin sizdurmazh@ deneyi” yapilacaktir.

¢ Bu deneyleri basari ile gegen vantuz uygun kabul edilecektir.

5.2.4. GOVDE IC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTI

e Govdenin ve basing altinda kalan biitiin par¢alarinin i¢ basinca dayanmm ve
sizdirmazhig TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

e Darbesiz dinamik vantuz ug¢lar1 kapatilarak samandira kismen agik konuma
getirilmek suretiyle 5 ~ 40 °C sicakliktaki igme suyu ile doldurulacak ve havasi
bosaltilacaktir. Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine ulasilana kadar devam
edilecek, deney basincina ulagildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma
sonrasinda Olgiilen basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Bu siire
igerisinde basingta diigme, s1zint1, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin
olmamasi durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

5.2.5. SAMANDIRA (VANTUZ TOPU) SIZDIRMAZLIK TESTI

e Samandira sizdirmazhgi, TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir,

e Samandira kapatilarak govde iizerindeki akis yoniine gére giris tarafi 5 ~ 40 °C
sicakliktaki igme suyu ile doldurulacak ve havasi bogaltilacaktir. Basinglandirmaya,
1,1 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney basincina ulasildiginda
basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda &lgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Basinglandirma 0,5 bar’a kadar diisiiriilecek,
basmglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda dlgiilen basing degeri en az 10

dakika muhafaza edilecektir. Her iki_stire“sonunda da basingta diisme, sizinti,
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terleme, kaplamada sigsme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi durumunda deney
basaril olarak degerlendirilecektir.

5.2.6. KAPLAMA TESTLERI

¢ Kaplama kuru film kalmhg, ultrasonik 6l¢iim cihazi ile yapilacaktir.

e 250 pm ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
vapisma band1 kullanilarak ¢apraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
ylizeyine arada hava boslugu olmayacak sekilde yapigtirilacak ve yiizeye dik
olarak hizli bir sekilde gekilecektir. Deney sonucu kaplanmis yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
hi¢biri koparak ayrilmayacaktir.

e Toz epoksi boya i¢in kaplama kalinligi 250 um ve iizeri i¢in yapigma testi
sonucunda 15 MPa’dan kii¢iik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak
kaplama sertligi Olciilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness
Buchholz) olacaktir.

e Minimum kaplama kalinlig1 250 pum olacaktir.

5.2.7. MALZEME TESTLERI
5.2.10.1. GOVDE MALZEME DENEY]

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla vapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin govde lizerinden uygun boyutta, deney pargast alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

* EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap1 “sfero™ olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gére en az %80 olacaktir.

e Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi tizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore gekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.10.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; icindeki paslanmaz c¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen 6zelliklerin
sagland1g1 tespit edilecektir.

5.2.10.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEYI

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
icin; asagidaki deneyler yaptirtlacak ve sartnamede istenen &zelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir: ...

e TS EN 681-1 standardma gore suda hamm degisikligi, ozon dayanimu,

e TSENISO48-2 star;flardma gore. serthk ,serthk degisimi,
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e TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,
cekme mukavemeti, gekme mukavemeti degisimi,
e TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme orani deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1. Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2. Darbesiz dinamik vantuzlarin iizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tagima,
montaj, isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal
etiket {izerinde 1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kalici bigimde
isaretlemeler olacaktir.

6.1.3. Darbesiz dinamik vantuzlarin iizerinde kabartmal olarak vazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Basing Smifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

> Imalat numarasi ve tarih
» Seri Numarasi
» Darbesiz dinamik vantuz standardi

VVVYVY

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Darbesiz dinamik vantuzlar; yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama
sirasinda asla zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket
etmeyecek sekilde, bosluklan strafor ile doidurulmak suretiyle ahsap kasalar
icerisinde ambalajlanmug olarak teslim edilecektir. idare ambarinda depolama
acik alanda yapilacaksa, kasalar giines gecirmeyecek kalin brandalar ile
korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik geritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlar1 iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlar isaretlenecektir,

6.2.4.  Ahsap kasa iginde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle taginacaktir. Palet iizerinde
tasinan vantuzlar plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5.  Darbesiz dinamik vantuzlar biiyiikliiklerine gére tek tek, bes veva besin katlar
sayida sandikiar i¢inde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin tizerine tipi ve ambalajdéﬁ?“dqrbesiz dinamik vantuzlarin toplam
adedi ile ambalajin boyutlarv%fe topldm agirlidi, da yazilacaktir.

// '\. ']
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6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir.

6.2.8.  Darbesiz dinamik vantuzlarin nakliyesi igin gereken tiim sorumluluk
yiikleniciye ait olacaktir.

7.1. Ttim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanilamaz hale gelen
darbesiz dinamik vantuzlar yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir. Onarim veya degistirme idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin icerisinde gergeklestirilecektir.

7.3. Darbesiz dinamik vantuzlar en az 30 y1llik, kaplama malzemesi ise renk kayb1 olmadan
en az 15 yillik kullanim dmriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, darbesiz
dinamik vantuzun bu siireleri sagladifin: teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir.
Isletme hatalar1 ve EPDM malzemenin Smriinden kaynaklanan arizalar bu kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.
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